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4/3- Rozdzielacz (nie jest

zainstalowany) \

Naped (10)

Przyfacze
Przyfacze przeplukiwani\ przepfukiwania
zwrotnego (3)

zwrotnego (4)

Wiot (5)

Glowica filtra(1/B) Manometr (opcja)

Korpus filtra (2)

Korpus filtra (2)

z wkfadem

z wkfadem

filtracyjnym

filtracyjnym

413- Rozdzielacz (7) - nie jest  <orPus filtra (LA)

zainstalowany

Wylot (6)
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Rysunek 3: Filtr RFH 3
Przegub (15) Strona tfoka cylindra
przestawiajgcego
Cylinder

przestawiajgcy (12)
przepfukiwania
zwrotnego

Cylinder
przestawiajgcy (12)

Cylinder przestawiajgcy (12)

w pozycji filtrowania

\ Strona tfoczyska cylindra
Dzwignia (13) Czop (14) przestawiajgcego (10)

Rysunek 4: Naped RFH 3
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Kofek (16)
Kofek (16)

Zawor kulowy
7

Zawor kulowy
7)

Rysunek 5: Zawor kulowy RFH 3

Opis funkcjonowania

Filtrowana ciecz przepfywa przez filtr od wlotu (5) do wylotu (6) filtra i
przepfywa przy tym 2 wkfadami filtracyjnymi w samodzielnym korpusie filtra
(2). W ten sposoOb sg we wkfadzie filtracyjnym wychwytywane
zanieczyszczajgce czgstki i wzrasta rdznica cisnien na wkfadzie
filtracyjnym. Po osiggnigciu zadanej warto$ci dopuszczalnej r6znicy cisnien
(spadku cisnienia) na wkfadzie filtracyjnym jest uruchamiany cykl

przepfukiwania zwrotnego wkfadu sygnafem elektrycznym 4/3 rozdzielacza
(7).
W przytgczu sterujgcym P (9) dziafa cisnienie cieczy trwale na strone

ttoczyska napedu (10) cylindra przestawiajgcego. Strona tfoka jest w stanie

filtracji otwarta do zbiornika.

Z pomocg przefgczenia 4/3 rozdzielacza (7) strona tfoka zostaje
przetgczona pod cisnienie. Cylinder przestawiajgcy (12) porusza sie w
wyniku réznicy powierzchni do 2. pozycji kraricowej (= wysuniete i cylinder
przestawiajgcy jest w pozycji przepfukiwania zwrotnego). Jednoczesnie
zostanie wytfoczona ciecz do zbiornika przez przytgcze przepfukiwania (8).

Przez umocowanie przegubowe zfozone z dzwigni (13) i przegubu (15)
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ktore sg wspdlnie pofgczone przez kofki (14), czop (16) zostanie
przestawiony momentem skrecajgcym.

Kofek (16) obsfuguje zawor kulowy (17), ktory tgczy wyjscie (6) przez
element filtracyjny do przyfgcza przeptukiwania zwrotnego (13) ewentualnie
(14). W ten spos6b mogg zostac wypfukane zanieczyszczenia z elementu
filtracyjnego. Pofgczenie od wlotu (5) i wylotu (6) przez drugi element

filtracyjny zostaje zachowane.
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2 Instalacjai wprowadzenie do eksploatacji

2.1 Przylacza

4/3 — Rozdzielacz nie

jest zainstalowany

Naped (10)

Przytacze przepfukiwania Przytacze

zwrotnego (3) przepfukiwania

zwrotnego 3)

Wiot (5)

Wylot (6)

Rysunek 6: Przytgcza RFH 3 - elektrycznie zdalnie sterowane
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Parametr
Cisnienie
Przytacze Druciany Rura
Przepfyw
element szczelinowa
filtracyjny element filtr
Wiot (5) maks. 160 bar maks. 100 bar 600 - 800 dm®min
Wylot (6) maks. 160 bar maks. 100 bar
Spadek cisnienia od wlotu do wylotu 100 bar 35 bar
Przytgcza przepfukiwania zwrotnego (3) i
maks. 5 bar
(4)
Przytgcze sterujgce P (9) min. od 70 bar do maks. 350 bar
20 cm®/min
Przytgcze sterujgce R (8) 0 bar (Zbiornik)

Tabela 1: Parametry przyfgczy

2.2 Instalacja
Gfowica filtra jest montowana na stronie odpadowej z pomocg 4 szt.

otworow z gwintem wewnetrznym M12.

Przytgcze

Wiot (5) 2“ DIN ISO 228 na zawor z gwintem
DIN EN 853-856 ; DIN 20043

Wylot (6) 2“ DIN ISO 228 na zawor z gwintem
DIN EN 3852 ; DIN 20043

Tabela 2: Przyfgcza

Przewody sg uszczelnione. Przed kazdym uruchomieniem jest
przeprowadzana préba szczelnosci. Podfgczenie filtra musi by¢ wykonane
tak, aby nie wystepowaty sity i momenty dziafajgce na korpus i przewody

przytgczeniowe.

W przypadki baterii kilku filtréw jest konieczne takie ich zainstalowanie, aby

kazdy samodzielny filtr mégt zostac¢ wytgczony z eksploatacii.

Pozycje montazowag filtra dobiera sie tak, aby byfo mozliwe catkowite

opréznienie.
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~ Sruba spustowa (19)

Miejsca oprdzniania

2.3 Wprowadzenie do eksploatacji

Przewody rurowe wyczyscic i przepfukac,

Kompletnie odpowietrzy¢ urzgdzenie.

Skontrolowac bezpieczernstwo urzgdzenia

Zastosowac wszelkie srodki bezpieczenstwa, aby filtr mégt zostac
kiedykolwiek wyfgczony z eksploatacji i oprozniony,

W miare moZzliwosci stopniowo zwigkszac cisnienie az na cisnienie robocze,

Nastepnie filtr jest gotowy do pracy.

2.3.1 Wylaczenie urzadzenia z eksploatacji — patzr schemat 4289921
Uwaga: Prace demotnazowe/montazowe filtra mozna wykonywac w
normalnej eksploatacji hydrozespofu bez wzgledu na jego stan pracy.
Rekomenduje sie natomiast ich wykonanie przy odstawionej turbinie.
Odciecie wody sterujgcej zawér nie jest mozliwe bez jego

wczesniejszego zablokowania w drodze mechanicznej
W celu wyfgczenia filtra z eksploatacji nalezy postepowac nastepujgco:

Zamkngc¢ bezpiecznie doprowadzenie cisnienia na wlocie i wylocie, tj.
zamkngc i zablokowac odpowiednig pare zaworoéw BV04 + BV06 lub
BV62 + BV63, odprezy¢ (spuscic cisnienie) urzgdzenie, ewentualnie

oprézni¢ na kolnierzu DN65. Cisnienie musi by¢ 0 bar.

Zamkngc¢ bezpiecznie doprowadzenie oleja, tj. zamkng¢ odpowiednig pare
zaworéw BV64 + BV65 + BV68 lub BV66 + BV67 + BV69.
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3 Utrzymanie
3.1 Informacje ogdlne
W tej czesci sg podane czynnosci utrzymania okresowego. Sprawnosc,

niezawodnosc¢ i Zywotnosc filtra zalezy w znacznym stopniu od starannosci

utrzymania.

3.2 Czynnosci utrzymania

3.2.1 Czynnosci utrzymania element filtracyjny

Pfukanie elementu filtracyjnego

Z pomocg zaworu sterujgcego VO7 (min. 5 s) komora filtracyjna zostanie

przepfukana zwrotnie.
Interwaf przepfukiwania elementu filtracyjnego

Interwaty przepfukiwania zalezg od przepfywu, wielko$ci zanieczyszczenia i
sposobu zanieczyszczenia. Dla zapobiezenia tworzenia osadéw na
zaworze kulowym trzeba przepfukac obie pofowy filtra co najmniej 1 x w

ciggu zmiany.

3.2.2 Czynnosci utrzymania wymiana elementu filtracyjnego
Elementy filtracyjne muszg zostac¢ wymienione lub wyczyszczone, kiedy po

przeptukaniu zwrotnym nie dojdzie do obnizenia réznicy cisnien.
Czesci zamienne muszg odpowiada¢ wymaganiom technicznym producenta.
Jest to zawsze gwarantowane w przypadku oryginalnych czesci HYDAC.
Wymiana elementoéw filtracyjnych patrz:
Rozdziaf 7: Demontaz i montaz elementu filtracyjnego.
3.2.2.1 Interwat wymiany elementu filtracyjnego

Wymiana elementu zalezy od zanieczyszczenia i warunkéw eksploatacji

filtra.

Zalecamy kontrole elementéw w regularnych interwafach, najpézniej do 1

roku i ewentualnie wymienic.

W razie znacznego zanieczyszczenia jest konieczne skrocenie interwafow
wymiany. Réwniez w razie wprowadzania do eksploatacji, napraw,
wymiany medium roboczego lub innych prac utrzymaniowych na

urzgdzeniu.
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3.2.3 Czynnosci utrzymania dla zaworu kulowego i uszczelek
Konstrukcja powoduje to, ze zawoér kulowy podlega w pewnym stopniu
zuzyciu. To jest sygnalizowane podwyzszonym hafasem w miejscu
zaworéw przepfukiwania. Kontrola orientacyjna zaworu przepfukiwania i

uszczelek ma byc¢ przeprowadzana co ok. 2000 cykli przepfukiwania.
Wymiana zaworu kulowego patrz:

Rozdziaf 5: Demontaz i montaz zaworu kulowego i uszczelek.

3.2.4 Czynnosci utrzymania dla czopu / tulei
Pomimo wszelkie starannosci rowniez czop i tuleja podlegajg zuzyciu, ktore
zalezy od czestosci przeprowadzania cyklu przepfukiwania. To zuzycie
moze prowadzi¢ do nieszczelnosci i nieprawidfowego dziafania.
Zalecamy wymiane czopu i tulei w takim samym interwale utrzymania, jak
kuli zaworu.

Wymiana czopu i tulei patrz:

Rozdziaf 6: ,,Demontaz i montaz czopu i tulei “
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4 Demontaz i montaz elementu filtracyjnego

4.1 Demontaz elementu filtracyjnego
Podczas demontazu elementu filtracyjnego nalezy postepowac

nastepujgco:

=

Wytgczy¢ urzgdzenie z eksploatacji (patrz Rozdz.2.3.1)

A

Urzgdzenie jest odprezone
. Zdemontowac gfowice filtra (1/B).

3
4. Elementy filtracyjne (20) wyjgc z korpusu.

Gfowica filtra

Elementy filtracyjne

Rysunek 9: Wymiana elementow filtracyjnych

4.2 Montaz elementow filtracyjnych

Podczas montazu elementéw filtracyjnych nalezy postepowac nastepujgco:

1. Skontrolowac przed rozpoczeciem montazu, czy sg zgodne dane na

nowych i starych wkfadach filtracyjnych.

Wkfady filtracyjne nasadzi¢ na czop w gfowicy filtra,

Gfowice filtra (1/B) montowac przez prety gwintowe na korpus filtra.
Gfowice filtra dokrecic¢ nakretkg do gfowicy filtra (~130Nm).

Zamontowac Sruby spustowe (19).

o g > w DN

Uruchomic filtr (patrz 2.3).
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5 Demontaz i montaz zaworu kulowego i uszczelek

4/3-Rozdzielacz
(7) nie jest

zainstalowany

Naped (10)

Blok przyfgczeniowy (25)

Elementy

uszczelniajgce (27)

/

Sruba (26) 1SO
4762 M10x120

Blok przytgczeniowy

4/3-Rozvadéc (7) (25)

Otwor na kofek

zabezpieczajgc

Element

uszczelniajgcy (27)

Rysunek 10: Demontaz bloku przytgczeniowego z rozdzielaczem
4/3

Podczas demontazu zaworu kulowego i uszczelek postepowac

nastepujgco:
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Demontaz bloku przyfgczeniowego (patrz Rysunek 10)

1.

2
3.
4

Otwoér gwintowy M8 (30)
Gwint kontrolny M10 (32)

Obudowa gdérna (28) z
pierscieniem

zabezpieczajgcym (33)

Wytgczy¢ urzgdzenie z eksploatacji (patrz Rozdz.2.3.1
Odprezyc¢ urzgdzenie

Zdemontowac blok przyfgczeniowy (25) odkrecajgc Sruby.

. Zdjg¢ blok przytgczeniowy (25) z napedu (10).

Kofek mocujacy (31)

Otwor gwintowy M8 (30)

Sruba z podkfadka (29)
1ISO 4762 M8x20 /
1ISO 7092-8

Rysunek 11: Naped z pokrywg

Demontaz pokrywy napedu (patrz rysunek 11)

5.
6.
7.

4 szt. $ruba z podkfadkg (29) usungc.

Pierscien zabezpieczajgcy (33) tulei czopu (28) usungc.

3 szt. $rub zasrubowac do otworu gwintowego (30) w celu
odepchniecia wieka.

Sciggnacé tuleje czopu (28) z trzpienia $ruby (16) i czop (14) z przegubu
ttoka (15) sciggng¢ (patrz rys. 4 i 5).
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9. Obracajgc trzpien (16) o 90° od pozyciji filtracji do pozycji
przepfukiwania zwrotnego mozna zdemontowac przegub tfoka (15) i
dzwignie (13) od trzpienia (16) $ciggngc¢ w dot.
Demontaz przewodu rurowego na przyfgczu przepfukiwania zwrotnego

10. Zdemontowac przewdd przyfgczeniowy na przyfgczu przepfukiwania
zwrotnego (3) i (4) (patrz rysunek 3 i rysunek 12).

Zabezpieczajgcy czop gwintowy

Przewdd przyfgczeniowy na

Element przyfgczu przepfukiwania
/ zwrotnego (3) ew. (4)

zabezpieczajgcy

<

Rysunek 12: Demontaz przyfgcza dla przepfukiwania zwrotnego 1

11. Usungc zabezpieczajgcy czop gwintowy z elementu zamykajgcego,

nastepnie wykrecic¢ element zamykajgcy.

Zawor kulowy (17)
Powierzchnia

uszczelniajgca (

Przewdd
przyfaczeniowy na
przyfaczu
przepfukiwania

zwrotnego (3) ew. (4)
Rysunek 13: Demontaz przyfgcza przepfukiwania zwrotnego

12. Usung¢ czop a nastepnie zdemontowac element zamykajgcy.
(Podczas montazu zasrubowac korek do powierzchni uszczelniajgcej

tak, ze wrzeciono jest dokrecone rekg. Nastepnie podczas ponownego
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montazu zabezpieczy¢ z pomocg czopu zabezpieczajgcego z gwintem

€ czop zabezpieczajgcy mocno dokrecic¢

Rysunek 14: Dyspozycja kula/uszczelka.

Demontaz zaworu kulowego

13. Wyciggngc¢ uszczelke (34), ktora lezy na kuli (17).

Uszczelka (34)

Kula zaworu (17)

Rysunek 15: Zawor kulowy z uszczelkg (element przyfgczeniowy

wymontowany)

14. Wraz z nim moze zosta¢ zdemontowana kula (17), przy tym trzeba
Srube (16) jeszcze raz obrécic o 90°. Teraz czop $ruby (16) jest
obrécony w kierunku otworu przyfgcza przepfukiwania zwrotnego (3)
ew. (4).

15. Z pomocg narzedzia montazowego kule (17) w otworze @ 25 mozna

wyréwnac i wyciggngc na zewnatrz.
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Rysunek 16: Zawor kulowy Rysunek
17: Czop
Sruby

15. Z pomocg narzedzia wyjgc¢ obie uszczelki.

5.1 Montaz zaworu kulowego i uszczelki

Podczas montazu zaworu kulowego i uszczelki postgpowac nastepujgco:

1. Wprowadzi¢ uszczelke (34) do otworu i posung¢ az na jego koniec.

2. Oznaczyc srube (16) w pozycji poziomej (patrz rysunek 19).

3. Kula (17) w otworze zaworu bedzie wykonana jako zamykana. Kula
moze zostac wprowadzona na przykfad przez szesciokgt wewnetrzny
SW 22 do otworu (patrz rysunek 20).

Te dokfadng pozycje mozna znalez¢ na rysunku 20 i [Rowek
prowadzgcy wskazujgcy w osi otworu na Srube (16). Otwoér w kierunku
,1“ do powierzchni wspofsrodkowej sruby, ktéra wskazuje inny otwor

(kierunek ,,2“) od korpusu filtra.]

Os otworu

Rysunek 18: Przykfad - montaz kuli zaworu
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oznaczenie na

trzpieniu

Rysunek 19: Pozycja kuli zaworu

4. Czop s$ruby (16) musi by¢ zasuniety do rowka kuli zaworu (patrz
rysunek 19 i rysunek 20).

Rysunek 20: Wyobrazenie pozycji kuli zaworu
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5. Dla zamknieciu trzpien (16) musi by¢ obrécony o 180° (patrz rys. 21).

Rysunek 21: Wyobrazenie kuli zaworu po obrdceniu o 180°
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Demontaz i montaz zaworu kulowego z uszczelkg

6. Kula zaworu jest wyobrazona na Rysunku 21, tj. rowek prowadzgcy w
osi otworu do trzpienia (16). Otwor w kierunku ,1%, inny otwor w

kierunku ,2"“.

7. Montaz zaworu kulowego i uszczelki na przeciwlegfej stronie nastepuje

analogicznie.

Montaz czesci przebiega w odwrotnej kolejnosci, niz jest opisane w

rozdziale 5

Montaz, ew. wprowadzenie do eksploatacji filtra wysokocisnieniowego z

przepfukiwaniem zwrotnym RFH przebiega wedfug rozdziatu 2.
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6 Demontaz i montaz trzpieniai tulei

6.1 Demontaz trzpieniai tulei
Podzespdt montazowy trzpien (16) i tuleja (35) jest kompletnie uszczelniony
i utfozyskowany. HYDAC Process Technology GmbH oferuje jako czesc¢
zamienng na gotowo zmontowany podzespot montazowy trzpien - tuleja
(37).
W celu wymiany podzespofu montazowego jest konieczne zdemontowanie

zaworow kulowych (17). Jest to opisane w rozdziale 5.

Do tulei (35) potrzeba 6 szt. srub DIN 7984-M6x12 (38). Do wypchnigcia
tulei z otworu wyjsciowego sg przygotowane w obudowie gwinty M6.

Sruba ustalajgca

Nakfadka

Sruba M6x12 (38

Rysunek 22: Sruba ustalajgca / nakfadka
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6.2 Montaz sruby ustalajacej i naktadki

GI(T.Y® INTERNATIONAL

Montaz zestawu $ruba ustalajgca - nakfadka (37) w otworze wlotowym.

Sruby (38) na klucz z szesciokgtem zewnetrznym SW4 do dokrecania

momentem skrecajgcym od 6 Nm.

Dalsze instrukcje sg podane w rozdziale 5.

7 Dane techniczne

Typ:

RFH 3

RFH 3

Druciano-tekstylny

element filtracyjny

Rura szczelinowa

element filtracyjny

od wewnatrz do zewnatrz

Dopuszczalne nadcisnienie 160 bar 100 bar
robocze:
Dopuszczalna réznica
cisnien 100 bar 100 bar
od zewngtrz do wewnatrz: 80 bar

Dopuszczalna temperatura

min. 0°C maks.

min. 0°C maks.

robocza: 60°C 60°C
Pojemnos¢: ok. 3,9 dm® ok. 3,9 dm3
Liczba elementow 2 szt. 2 szt.
filtracyjnych:
Masa: ok. 88 kg ok. 88 kg

Tabela 3: Dane techniczne




